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NARZEDZIA

Produkcja nie bytaby mozliwa bez narzedzi. Réznego rodzaju watki czy pedzle s3
niezbedne na kazdym etapie produkcji — poczagwszy od budowy modelu i formy,
skoniczywszy na aplikacji topkotu od strony wewnetrznej elementu.
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4A CONNECTOR®

Watki topatkowe

Zalety watka topatkowego:

Fazowane krawedzie zapobiegajgce zaczepianiu sie o0 maty

Wykonany z materiatdéw zapewniajgcych dtugi okres uzytkowania

Zwieksza udziat szkta w laminacie

Otwory na koricach utatwiajace czyszczenie (45 mm)

Prosta i wytrzymata konstrukcja tatwa do rozebrania i czyszczenia

Przestrzent miedzy stalowym kolanem a rolka zapobiega zatykaniu

Watki topatkowe sg dostepne w réznych rozmiarach. Materiat jest wyttaczany

o P . indeks
nazwa watka szerokosc¢ srednica
towaru
1 70/21 70 mm 21 mm DODA-000-00016
2 140/21 140 mm 21 mm DODA-000-00011
3 180/21 180 mm 21 mm DODA-000-00020
4 140/45 140 mm 45 mm DODA-000-00013

z aluminium. Rolki dostarczane sg standardowo z plastikowymi koricéwkami.
Walce o $rednicy 21 mm sg dostarczane ze stalowymi zagieciami 7 mm i koricowkami
z acetalu. Walce o s$rednicy 45 mm zaopatrzone w stalowe zagiecia 8 mm
i korncowki z poliamidu.

Watki zebrowane

Zalety watka zebrowanego:

Podaza za kierunkiem witdkien

Stop aluminium o wyjgtkowych witasciwosciach

Zwarta konstrukcja bez luznych elementdw, zapobiega zatykaniu zywicg
Réwny ksztatt cylindra

Wykonany z materiatéw zapewniajgcych dtugi okres uzytkowania

Zwieksza udziat szkta w gotowym produkcie

Nie rozpryskuje zywicy

Tworzy bardzo réownomierny laminat

Watki zebrowane produkowane sg w czterech réznych rozmiarach. Profile rolek

. ) . indeks
nazwa watka szerokosc sSrednica

towaru
1 35/12S 35 mm 12 mm DODA-000-00014
2 70/125 70 mm 12 mm DODA-000-00015
3 140/225 140 mm 22 mm DODA-000-00012
4 70/30S 70 mm 30 mm DODA-000-00524
5 10/40-300 7 mm 40 mm DODA-000-00044

wykonane s3 ze specjalnego stopu aluminium o wyjgtkowych wiasciwosciach,
w ktérym ponacinano rowki. W ten sposob wyeliminowano podkfadki, mo-
gace blokowac watek. Zastosowanie watkéw zebrowanych powoduje mniej
rozpryskdw zywicy w poréwnaniu z odpowiednimi watkami topatkowymi.
Watki 35/12S i 70/12S sg dostarczane z mosieznymi koricowkami. Wieksze modele
70/30S i 140/22S s3 dostarczane z koricowkami z acetalu.

NARZEDZIA / watki twarde o{ !
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' h NARZEDZIA / watki migkkie 4& CONNECTOR®

Watki miekkie

Zalety:
Cztery specjalnie zaprojektowane otwory na korcach dla tatwego czyszczenia
Solidna konstrukcja

L]
[ ]
e Rdéwny nacisk na podtoze
wS— 1 e Dtuga zywotnosc
= | Rolki z wtdkien syntetycznych sg przeznaczone do aplikacji poliestru. Wszystkie typy
sg dostarczane z plastikowymi tozyskami wyposazonymi w cztery otwory do tatwe-
| e o e — . 2 3 .
i il go czyszczenia za pomocg rozpuszczalnikéw. Rolke z wtdkna syntetycznego montuje
sie na stalowym kolanku za pomoca sruby i metalowej podkfadki, solidna konstruk-
cja tatwa do czyszczenia. Wysokiej jakosci watek wykonany w 100% z przedzy po-
liestrowej mocowanym srubg ze stali galwanicznej 8 mm. Uchwyt wykonany z PP.
1 - Walec jest dostarczany na rdzeniu PP 35 mm z zaslepkami poliamidowymi.
||
SRR —_————
i~ 5 . indeks
WEVAVERTELLE] szerokos¢ srednica
towaru
1 Watek 140 PY 140 mm ~75 mm DODA-000-00009
2 Watek 180 PY 180 mm ~75 mm DODA-000-00010
3 Wktad 140 PYR 140 mm ~75 mm DODA-000-00017
- — _‘;{_ 4 Wktad 180 PYR 180 mm ~75 mm DODA-000-00018
_ " " 5 Widad nylon 100 mm ~35 mm DODA-000-00470
. z paskiem 10
!
. 6 Whiad nylon 150 mm ~35 mm DODA-000-00211
z paskiem 15
7 Wkiad poliakrylz 180 mm ~75 mm DODA-000-00784
paskiem 18
g Wkiad poliakrylz 250 mm ~75 mm DODA-000-00785
paskiem 25
g  Raczkado wkiadow dtugodé 29 cm DODA-000-00471

10-16 cm

www.connector.pl




4& CONNECTOR® NARZEDZIA / pedzle a{ l

Pedzle

Ptaski pedzel typu angielskiego do naktadania zelkotu oraz zywic, niewypadajgce
wtosie, odporne na aceton i wiekszo$¢ rozpuszczalnikow. Skuwka wykonana
z cynowanej blachy stalowej. Drewniany trzonek.

Zalety:

e Witosie tagczone klejem odpornym na rozpuszczalniki, dzieki czemu pedzel
dobrze myje sie np. w acetonie

Naturalne wtosie

Trzon drewniany

Skuwka wykonana z ocynowanej blachy stalowej

nazwa pedzla szerokos¢ licfle

towaru
1 pedzel angielski 36 36 mm DODA-000-00225
2 pedzel angielski 50 50 mm DODA-000-00226
3 pedzel angielski 63 63 mm DODA-000-00227
4 pedzel angielski 76 76 mm DODA-000-00234
5 pedzel angielski 102 102 mm DODA-000-00228
6 pedzel okragty 50 @ 50 mm DODA-000-00538
7 pedzel okragty 60 @ 60 mm DODA-000-00539
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' h NARZEDZIA / dozowniki do inicjatoréw ‘A CONNECTOR®

Dozowniki
inicjatorow

Zalety:

e Prosty i bezpieczny w uzyciu
e Doktadny
e  Obstuguje wiekszo$¢ rodzajow ptynéw

Dozowniki zostaty opracowane w celu uproszczenia procesu szybkiej, doktadnej
aplikacji niewielkich ilosci cieczy, w szczegdlnosci utwardzaczy stosowanych w prze-
mysle tworzyw sztucznych. Otwor w pomaranczowej rurce dozownika, potgczony
ze skalg okresla poziom objetosci stosowanej cieczy. Po delikatnym $cisnieciu do-
zownika ciecz napetnia szkto do zadanego poziomu. Nadmiar ptynu zostaje automa-
tycznie usuniety po wyréwnaniu cisnienia.

Dozownik jest niezbednym narzedziem w przetwoérstwie zywic poliestrowych i wi-
nylowych. Zapewnia doktadnos$¢ dozowania i bezpieczne przechowywanie uzyt-
kowanych inicjatoréw. Pozwala precyzyjnie okresli¢ ich ilos¢. Po skoriczonej pracy
szczelny dozownik zapobiega procesom parowania a co za tym idzie utraty inicjato-
ra. Dostepne w sprzedazy wersje to 0,51i1,0 1.

jcojpamsg

pojemnos¢ indeks towaru
1 500 ml DODA-000-00149
2 1000 ml DODA-000-00032

Kranik do
inicjatorow

Kran specjalnie dedykowany dla pojemnika inicjatora. Ufatwia rozlewanie

do mniejszych pojemnikéw. Wyposazony w rurke odpowietrzajgcg. Wykonany
z materiatu dopuszczonego do kontaktu z inicjatorami.

& indeks towaru

DODA-000-00669
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SILIKONY

silikony
katalizatory
srodki tiksotropujace
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SILIKONY

Silikony sg doskonatym materiatem do wykonywania elastycznych form stosowanych
do produkcji elementéw sztukateryjnych oraz ptaskorzezb. Stuzg rowniez do wyrobu
form przy produkcji kamienia elewacyjnego, rozet, kolumn, listew ozdobnych.

W ofercie dostepnych mamy bardzo wiele silikondw i systemoéw katalizujgcych
sieciowanie. System dobieramy indywidualnie do potrzeb klienta.



4A CONNECTOR® SILIKONY :.':

CES KK25

Silikonowy kauczuk polikondensacyjny do wykonywania jednorazowych form
i reprodukcji oraz wytwarzania elastycznych wktadow.

Charakterystyka przed usieciowaniem

jednostka
parametr :
miary
lepkos¢ w 25°C ok. 5000 mPa-s
kolor bezowy -
gestos$¢ w 20°C ok. 1,22 g/cm?

Charakterystyka po usieciowaniu*

wytrzymatos¢ Wydiuzenie skurcz _ wytrzymato$¢  czas czas
na wzgledne twardos¢
katalizator rozciaganie przy liniowy narozrywanie pracy sieciowania
i [ShA]
S [%] [kg/cm?]  [min]
[MPa] [%]
CES KAT 5 (10%) 2,5 130 0,5-2 9 2 4 Ya
CES KAT 5 (5%) 2 150 0,5-2 10 2 8 Y
CES KAT 5 (2%) 2 150 0,5-1 10 2 16 1
CES KAT 4 (5%) >2 >150 0,5-1 10 >2 15 1
CES KAT 2 (5%) >2 >150 0,5-1 10 >2 30 2

* maksymalne wartosci osiggane po 7 dniach w temperaturze pokojowej

Zastosowanie Zalecenia
Rekonstrukcja elementéw wykonanych z: Oczysci¢ model z kurzu, pytu i innych ciat obcych. Powierzchnie modelu
®  Drewna, gipsu, betonu pokry¢ srodkiem antyprzyczepnym, np. wazeling, woskiem, parafing, olejem
®  porcelany, szkta, metalu silikonowym (kauczuki CES w stosunku do wiekszosci materiatéw wykazujg
®  Tworzyw sztucznych, zywic chemoutwardzalnych wiasciwosci antyprzyczepne réwniez bez zastosowania wyzej wymienionych
®  podeszw obuwniczych Srodkéw).
M iatv do odl . Przetwarzanie

aterla y do odlewania Kauczuk nalezy zmiesza¢ z katalizatorem w odpowiednich proporcjach
®  Zywice: poliestrowe, poliuretanowe, epoksydowe réwnomiernie rozprowadzi¢ katalizator w catej masie. Przed wylaniem masy
®  Naturalny lub syntetyczny wosk odpowietrzy¢é w celu usuniecia pecherzykéw powietrza — najlepsza metoda
®  Elastomery: kauczuki, poliuretany zwiekszajaca wytrzymato$é elastomeréw to metoda prézniowa. Produkty CES
®  Spoiwa hydrauliczne: beton, gips utwardzaja sie w temperaturze pokojowej.
[}

Metale o niskiej temperaturze topnienia

wielkos¢ opakowania indeks towaru

1 1kg SILI-000-00077
2 5kg SILI-000-00086
3 25 kg SILI-000-00093

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wiasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetwdrstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one rownoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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:Q: SILIKONY 4A CONNECTOR®

CES KK45

Silikonowy kauczuk polikondensacyjny do wykonywania form i reprodukcji.

Charakterystyka przed usieciowaniem

- jednostka
parametr wartos¢ _
miary
lepkos¢ w 25°C 25000-40000 mPa-s
kolor biaty -
gestos¢ w 20°C ok. 1,10 g/cm?

Charakterystyka po usieciowaniu*

wytrzymatos¢  Wydiuzenie skurcz _ wytrzymatosé czas
na wzgledne twardosé
katalizator rozciaganie przy liniowy na rozrywanie sieciowania
zerwaniu %] [ShA] [kg/cm?] [h]
[MPa] [%] ) g
CES KAT 2 (5%) 4,5 400 0,3 17 23 120 15
CES KAT 3 (5%) 8,2 250 0,3 24 20 40 2
CES KAT 4 (5%) 3,3 300 0,3 18 20 10 1

* - maksymalne wartosci osiggane po 7 dniach w temperaturze pokojowej

Zastosowanie Zalecenia

Rekonstrukcja elementéw wykonanych z: Oczysci¢c model z kurzu, pytu i innych ciat obcych. Powierzchnie modelu
®  Drewna, gipsu, betonu pokry¢ Srodkiem antyprzyczepnym, np. wazeling, woskiem, parafing, olejem
®  porcelany, szkta, metalu silikonowym (kauczuki CES w stosunku do wiekszos$ci materiatéw wykazuja
®  Tworzyw sztucznych, zywic chemoutwardzalnych wtasciwosci antyprzyczepne réwniez bez zastosowania wyzej wymienionych
®  podeszw obuwniczych Srodkéw). W celu obnizenia ptynnosci kauczukéw zalecany jest dodatek srodka

tiksotropujacego CES AD-TX w ilosci 2-5%.

Materiaty do odlewania Przetwarzanie
: Zywice: poliestrowe, poliuretanowe, epoksydowe Kauczuk nalezy zmiesza¢ z katalizatorem w odpowiednich proporcjach
Naturalny lub syntetyczny. wosk réwnomiernie rozprowadzi¢ katalizator w catej masie. Przed wylaniem masy
: Elas'tomery: ka"fCZUk" polluret'any nalezy ja odpowietrzyé w celu usuniecia pecherzykéw powietrza — najlepsza
o Spoiwa hyc!rafjl!czne: beton, gips o metoda zwiekszajaca wytrzymato$¢ elastomeréw to metoda prézniowa.
Metale o niskiej temperaturze topnienia Produkty CES utwardzaja sie w temperaturze pokojowe;j.
wielkos¢ opakowania indeks towaru
1 1lkg SILI-000-00078
2 5 kg SILI-000-00079
3 25 kg SILI-000-00085

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie witasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one rdwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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®

CES KAT 2

wielkos¢ opakowania

indeks towaru

SILI-000-00080

1 50¢g
250 g SILI-000-00084
1250 g SILI-000-00095

CES KAT 3

wielkos¢ opakowania

indeks towaru

SILI-000-00081

2 50¢g
250 g SILI-000-00089
1250 g SILI-000-00090

CES KAT 4

wielkos$¢ opakowania indeks towaru

SILI-000-00082

3 50¢g
250¢g SILI-000-00091
1250 g SILI-000-00092

CES KAT 5

wielkos¢ opakowania indeks towaru

SILI-000-00083

4 50g
250¢g SILI-000-00087
1250 g SILI-000-00094

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wiasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetwdrstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one rownoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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:‘: SILIKONY / $rodki tiksotropujace ‘. CONNECTOR®

CES AD-TX

Srodek tiksotropujacy

wielkos¢ opakowania indeks towaru

100g SILI-000-00096

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie witasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one rdwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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SRODKI POLERSKIE

Powierzchnia kazdego elementu po rozformowaniu wymaga zabiegéw nadajgcych
jej ostatecznego estetycznego wyglagdu. Uzyskanie wysokiego potysku i rownej
powierzchni nie bytoby mozliwe bez srodkow polerskich. W ofercie posiadamy
zaréwno roznego typu srodki polerskie o réznej gradacji, jak i srodki pielegnujace
do powierzchni zelkotowych z filtrami UV czy srodki zabezpieczajgce dodatkowo
przed wptywem Srodowiska zewnetrznego.



4A CONNECTOR®

G
SRODKI POLERSKIE / pasty polerskie ()

N

TR-502

Srodek regenerujacy powierzchnie formy

Opis

Emulsja polersko / czyszczaca w postaci biatawego ptynu bez materiatéw $ciernych
Czyszczenie / przywracanie pierwotnego wygladu powierzchni formy.

WAX
UILDUP
EEMG‘»"EF-’

Charakterystyka

®  (Czyscii przywraca potysk powtok zelkotowych form kompozytowych z wtékna
szklanego

® Nie zmienia pierwotnych wtaéciwosci formy

®  Korzystny dla duzych cykléw produkcyjnych skutkuje krétszymi przestojami
formy

® Mniejsze nagromadzenie styrenu, kiedy jest stosowany jako element regularnej
pielegnacji formy

Zastosowanie Uwaga

Srodek po polerowaniu do potysku regenerujacy powierzchnie
formy, uzywany do usuwania lekkiego zamglenia styrenowego /
wosku nagromadzonego na LPS / powierzchni oprzyrzadowania
kompozytowego.

Wiasciwosci fizyczne

Zastosowanie TR-502 do powierzchni formy podobne jak lekko
polerskich $rodkéw i uzycie poprzez mechaniczne polerowanie
z podktadka ze skreconej wetny i z umiarkowang szybkoscig obrotéw
1500-2000. Unika¢ nadmiernego nacisku i nie dopuszcza¢ do
wysychania, aby da¢ mozliwos¢ dobrego polerowania powierzchni
formy. Réwnomiernie polerowaé powierzchnie na mokro do
osiggniecia pozadanego potysku.

parametr wartosc

ciezar wtasciwy
wyglad

punkt zaptonu

Aplikacja

1,007 g/cm?
biaty ptyn z lekkim zapachem rozpuszczalnika

110°F (43°C)

Zastosowac¢ dwie warstwy wosku w postaci pasty TR-102 lub TR-104 i wznowi¢ cykle produkcyjne. Pozwoli¢ warstwie wosku odparowaé do
uwolnienia suchej mgty (5-10 min) przed przetarciem i ustawi¢ czas pomiedzy warstwami na 30-45 minut. W razie potrzeby powtdrzyé, kiedy
pojawia sie lekkie zamglenie lub zmatowienie i przestrzegac tego w ramach standardowego programu konserwacji form.

wielko$¢ opakowania indeks towaru

3,785 1 POLE-000-00006

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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4A CONNECTOR®

TR-510

Uszczelniacz polimerowy na produkt

Opis

POLY-SEALANT | -
POLSH |-

Charakterystyka

Mleczko o wysokiej wydajnosci polerowania. Zréwnowazone potaczenie reaktywnych
polimeréw i srodkéw do polerowania z doskonatg odpornoscig na warunki
atmosferyczne i detergenty.

Emulsja polimerowa do dtugotrwatego polerowania na zelkocie elementéw gotowych

z wtoknem szklanym i malowanych powierzchni. Pozostawia trwatg wysokopotyskowg,

v + wodoodporng bariere, ktéra zapewnia doskonata ochrone na warunki atmosferyczne,
w tym promieniowanie UV, spowalnia proces starzenia, jest zabezpieczeniem
przeciwosmozowym. Dodatkowo produkt zapobiega szybkiemu osadzaniu sie kamienia
i zanieczyszczen powierzchni.

Zwiekszona wytrzymatosc filmu polerskiego

Zwiekszona odpornosc na detergenty, osmoze i promieniowanie UV

Wysoki potysk z gtebokim wyostrzeniem koloru

Spolimeryzowana utwardzona powtoka dobrze przylega do réznych wykoriczen

i powierzchni metalowych

Zastosowanie

Wszystkie powtoki Zzelkotowe i wymalowania koricowe, w tym lakiery
samochodowe. Ostatni etap polerowania w produkcji todzi, nart wodnych,
oston ciezaréwek, czesci term i czesci samochodowych. W szczegdlnosci
dedykowany do zabezpieczania powierzchni basendw.

Aplikacja

Do stosowania recznego lub przy pomocy urzgdzenia polerskiego. Kiedy
wykorzystywana jest polerka z tarczg w postaci poduszki wetnianej,
zalecana szybko$¢ obrotéw to 1500-2400/min. Uzywaé polerki lekko
zmieniajgc nacisk i unika¢ podczas polerowania wysychania mleczka.
Mleczko  pozostawia jednolit powioke o wysokim  koricowym
potysku. Jesli produkt uzywany jest przy polerowaniu recznym,
wciera¢ w powierzchnie jednolita cienkg warstwe, pozwoli¢ wyschngé
i wycierajac polerowa¢ do koncowego potysku. Dobrze wstrzasngé przed
uzyciem.

wielkos$¢ opakowania
3,7851

tatwosc aplikacji i polerowania

Uwaga

Na powierzchniach roboczych nalezy zapewni¢ odpowiedni
czas utwardzania powtoki. Nie aplikowa¢ w bezposrednim
Swietle stonecznym lub na goracej powierzchni.

Jak to dziata?

Srodek zawiera aktywny polimer, ktéry szczelnie
pokrywa powierzchnie elementu. Oprécz ochrony przed
promieniowaniem UV stanowi rowniez zabezpieczenie przed
destrukcyjnym dziataniem wody, osadzaniem kamienia
i dziataniem detergentéw. Dziatanie to jest spowodowane
zwiekszeniem kata zwilzania powierzchni. Im wiekszy kat
zwilzania, tym mniejsza powierzchnia przylegania wody do
elementu.

indeks towaru
POLE-000-00008

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sa one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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4A CONNECTOR®

CL M100

Pasta Scierno-polerska o wysokiej wydajnosci w obrébce wyrobdw z tworzyw
sztucznych.

Opis
Pasta CL-M100 jest uniwersalng pastg polerska do szybkiego osiggniecia bardzo
dobrej nawierzchni o wysokim potysku. Zalecana jest jako doskonaty srodek

polersko-czyszczgcy do lakierdw, tworzyw sztucznych i metali. Nie zawiera wosku
lub silikonu jest idealna do obrébki maszynami polerskimi.

Sktad

Pasta CL-M100 zawiera dobrze rozdrobniony proszkowy tlenek aluminiowy, fatwo
ulegajace biodegradacji emulgatory, destylat ropy naftowej i wody.

Wiasciwosci fizyczne

parametr wartosc

wyglad miekka, gtadka pasta
kolor biato-szary
zapach tagodny ropy naftowe;j
ciezar whasciwy ~1.3g/cm?
wartos¢ pH ~8,0
wielko$¢ ziarna (zakres) >40-90 um
wielkos¢ ziarna (Srednio) ~50 pm
rozpuszczalnosé czesciowo w weglowodorach

wielko$¢ opakowania indeks towaru

1 lkg POLE-000-00010
2 25 kg POLE-000-00017

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl




SRODKI POLERSKIE / pasty polerskie ‘A CONNECTOR®

CL M50

Pasta Scierno-polerska o wysokiej wydajnosci w obrébce wyrobéw z tworzyw
sztucznych.

Opis
Pasta CL-M50 jest mocna pasta do zgrubnego S$cierania i polerowania.
Usuwa szybko naciecia i zadrapania na formach i czesciach gotowych. Nie

zawiera wosku lub silikonu. Jest zalecana do polerki wysokoci$nieniowej
i wysokotemperaturowe;j.

Witasciwosci fizyczne

parametr wartos¢
wyglad miekka, gtadka pasta
kolor biato-szary
zapach tagodny ropy naftowe;j
ciezar wtasciwy ~1.3g/cm?
wartos¢ pH ~8,0
wielko$¢ ziarna (zakres) >40-90 um
wielko$¢ ziarna (Srednio) ~ 60 um
rozpuszczalnos¢ czesciowo w weglowodorach

wielkos¢ opakowania indeks towaru

1 lkg POLE-000-00009
2 25 kg POLE-000-00016

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sa one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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‘A CONNECTOR® SRODKI POLERSKIE / berety polerskie

TR-702 f

Beret polerski 7 5" z zaokraglong krawedzig

T.H, il
. L]
Opis o
HF" L
_{ g
W 100% wetniana, czterokrotnie skrecana kompozycja przedz z mocowaniem ﬁ
na srube. Przeznaczona do intensywnego polerowania duzych powierzchni. -
gt
“"'1:3-'-‘-5 sawm
Charakterystyka CLgve®
®  (zterowarstwowa, skrecona przedza z wetny
® Doskonate odprowadzenie ciepta
® 1" grubosci
® Nadaje sie do prania bez utraty wtasciwosci R,

Zastosowanie Uwaga

Usuwanie rys szlifierskich, nierownych struktur powierzchni oraz ~ Konieczne jest zastosowanie minimum dwdch warstw, aplikowanych
innych drobnych niedoskonatosci na powierzchniach zelkotowych  za pomocg pedzla lub szmatki. Nalezy zwrdci¢ uwage aby kazda z
i lakierowanych. Przed pierwszym uzyciem nalezy zastosowa¢ w  nich wyschta przed natozeniem kolejnych. Zapewniona w ten sposéb
maszynie polerskiej o wysokiej predkosci ustawiajgc parametry  powitoka bazowa moze sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju powierzchni,
pracy zgodnie z zaleceniami producenta kompozycji polerskiej. Do cyklu formowania metod wytwarzania i ogélnych praktyk uzycia.
polerowania wstepnego i finiszowego nalezy uzy¢ dwdch rdznych,

dedykowanych beretéw polerskich.

POLE-000-00007

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl




SRODKI
ROZDZIELAJACE

woski twarde

woski ptynne

srodki semipermanentne
inne

4A CONNECTOR®

www.connector.pl

=



SRODKI ROZDZIELAJACE

Wiasciwe oddzielenie gotowego wyrobu od formy od zawsze stanowito problem.
Stosuje sie rozne mniej i bardziej efektywne metody. Najlepszym rozwigzaniem
tego problemu jest wykorzystanie zjawiska antyadhezji polegajgcego na
wytworzeniu warstwy nieprzyczepnej w stosunku do innej powierzchni.

Taki efekt uzyskujemy przy pomocy srodkow rozdzielczych. W zaleznosci od systemu
zastosowanie srodkow rozdzielajgcych daje nastepujace korzysci: mozliwosé
wielokrotnego rozformowania po jednorazowym natozeniu catego systemu,
wysokiej jakosci powierzchnie wyrobu, brak transferu rozdzielacza na gotowy
wyréb, wydtuzenie zywotnosci formy, oszczednos¢ czasu i energii.

A




4& CONNECTOR® $RODKI ROZDZIELAJACE / inne

CES SILFORM
SPRAY D42

Srodek antyadhezyjny L

Charakterystyka s, sirfor®

CES Silform Spray D42 to oparty na silikonie srodek antyadhezyjny. Gaz nosny -:--_.—__1'
oparty na mieszaninie weglowodoréw. Nie zawiera freondw. e
o

postac kolor

aerozol bezbarwny u

s

Zastosowanie

Z uwagi na swoje wiasciwosci, CES Silform Spray D42 jest odpowiedni do rozformowania na zimno tworzyw sztucznych i gumy. W celu uzyskania
skutecznego rozformowania, nalezy odttusci¢ i oczysci¢ powierzchnie przed zastosowaniem. CES Silform Spray D42 moze by¢ stosowany
réwniez do nadania trwatego potysku powierzchniom z tworzyw sztucznych. Zaleca sie rozpylenie cienkiego i regularnego filmu na kawatku
powierzchni z odlegtosci 30 cm.

wielko$¢ opakowania indeks towaru

400 ml ROZD-000-00057

Poli(alkohol winylowy) -
ALK25 |

Srodek rozdzielajacy do modeli i nowych form, uzywany jako ostatnia warstwa
na wykonang wczesniej powtoke z kilku warstw rozdzielaczy woskowych.

Charakterystyka

® Do jednokrotnego oddzielenia, fatwo zmywalny w letniej wodzie.

wielko$¢ opakowania indeks towaru

11 ROZD-000-00003

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl




SRODKI ROZDZIELAJACE / woski twarde

4A CONNECTOR®

TR-100 GOLD

Wosk rozdzielczy

i
et

=

Opis

Wosk rozdzielajgcy do wszystkich temperatur, w postaci
pasty, wykonany w oparciu o wysokiej klasy wosk Carnauba
i syntetyczne sktadniki, do stosowania we wszystkich
aplikacjach formowania.

Charakterystyka

®  Wysoka zawarto$¢ wosku Carnauba umozliwia
polerowanie na wysoki potysk bez smug

®  Dobra odporno$é na ciepto i chemikalia

® tatwosc aplikacji i usuwania. Moze byé pozostawiony
i nadal bedzie go tatwo wypolerowac i wytrze¢

®  Redukcja nawarstwier wosku i kumulacji styrenu

®  Kolor - z6tty lub ztoty

TR-104

Wysokotemperaturowy wosk rozdzielczy

Opis

Rozdzielcza pasta woskowa bazujgca na najwyiszej
jakosci rafinowanym wosku potgczonym z  innymi
wysokotemperaturowymi syntetycznymi sktadnikami oraz
destylatami naftowymi.

Charakterystyka

® tatwy w aplikacji i usuwaniu

®  Moze by¢ pozostawiony na diuzszy czas i nadal fatwo
polerowany

®  7apewnia twardy film o wysokiej wytrzymatosci
temperaturowej i chemicznej

® Djje sie polerowaé na wysoki potysk bez smug

®  Zredukowane gromadzenie sie wosku i akumulacja
styrenu

®  olor - odcien niebieskiego (kodowany dla identyfikacji)

Zastosowanie

Jako srodek rozdzielajacy dla odformowan kompozytowych wzmocnionego poliestru na wszystkich formach, metalowych i innych

twardych powierzchniach form.

®  Otwarta forma, produkcja reczna lub natryskowa
®  Tioczenie zywicy/wtrysk (rtm) i (rim)

®  \Worek prézniowy i formowanie ttoczne

®  7ywice epoksydowe i poliestrowe

Aplikacja

Naktadac cienka warstwe wosku aplikatorem ggbkowym wykonujac ruchy okrezne. Poczeka¢, az wosk stanie sie mglisto suchy (ok. 5-10
min) i spolerowac na potysk. W przypadku nowych lub rekondycjonowanych form aplikowa¢ minimum 6 warstw wosku zachowujgc odstep
30-60 minut miedzy warstwami zapewniajac czas do wyschniecia wosku po spolerowaniu. Najlepsze rezultaty uzyskuje sie, gdy ostatnia
warstwa wosku naktadana jest dzien przed aplikacjg zelkotu. Natozy¢ warstwe wosku po pierwszych 2-3 odbiciach elementéw z formy.
Wtedy okresli¢, ile elementéw moze by¢ efektywnie wyprodukowanych przed ponownym woskowaniem formy. Jest to zalezne od stanu

formy, typu zywicy, cyklu pracy formy, itp.

wielkos¢ .
opakowania indeks towaru
435g ROZD-000-00048

wielkos¢ .
opakowania indeks towaru
435g ROZD-000-00006

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie witasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sa one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl




‘A CONNECTOR® ODKI ROZDZIELAJACE / woski twarde

TR-111

Wosk techniczny

Opis

Miekka i biata kompozycja woskowa bazujgca na rafinowanym wosku naftowym.
Nie pozostawia przebarwien na czesciach form. Nie zawiera silikondw.

Charakterystyka

® tatwo rozprowadza sie, wyciera i poleruje

®  7Zapewnia pozytywne uwolnienie, pozostaje miekka, fatwo sie usuwa, nie
gromadzi

®  Skutecznie wypetnia szorstkie powierzchnie i jest zgodny z PVA

Zastosowanie

Dla wszystkich kotnierzy, krawedzi i wygtebien typu ,czapka” na formach w produkcji sztucznego marmuru, onyksu lub granitu, przy
wytwarzaniu wanien, prysznicy, i innych wyrobdw SPA z laminatéw poliestrowo-szklanych. Do kazdej powierzchni, gdzie potysk lub wykonczenie
kosmetyczne powierzchni nie jest istotnym wymaganiem. Produkt do stosowania jako uszczelniacz na porowate podtoza dla prototypdw
i makiet lub w potgczeniu z rozpylong warstwg PVA.

Stosowac co najmniej dwie warstwy pedzlem lub szmatkg umozliwiajgc kazdej warstwie wyschniecie przed natozeniem dodatkowych.
Zapewnia to powtoke bazowa w poczatkowej wersji. Po pierwszej czesci odformowania zastosowaé ponownie delikatnie i o ile
potrzeba pdziniejsze warstwy. Aplikacje bedg sie rozni¢ w zaleznosci od rodzaju powierzchni, cyklu formowania, metod wytwarzania
i ogdlnych praktyk uzycia.

wielkos¢ opakowania indeks towaru

3,785 ROZD-000-00009

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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SRODKI ROZDZIELAJACE / woski ptynne ‘A CONNECTOR®

TR-214

Wosk w ptynie

Opis

TR-214, standardowy, ptynny $rodek rozdzielajgcy. W zamysle idealny dla szybkich
aplikacji, wptywajacych na podwyzszenie efektywnosci produkcji. Odpowiedni dla
powierzchni form z kompozytéw wzmocnionych wtéknem lub innych twardych

powierzchni.

Charakterystyka

e Szybka ifatwa aplikacja z szybkim schnieciem, ktére poprawia i przyspiesza
cykle produkcyjne

e Redukuje nadmierne gromadzenie sie styrenu / utrzymuje trwatos¢ potysku

e Poleruje na wysoki potysk bez smug

e |dealny na powierzchniach z fakturg

e Ulepszone wtasciwosci poslizgowe, tatwe polerowanie

Zastosowanie

Srodek antyadhezyjny w postaci ptynnego wosku do stosowania na stabilizowanych
formach zkompozytéow poliestrowych. Nadaje sie zarowno do smarowania recznego
jak i w metodzie natryskowej. Do nacierania: nasyci¢ miekkg bawetniang szmatkg i
wykonac jednolita powtoke. Pozwoli¢ na wyschniecie wosku i wytworzenie mgietki,
polerowac recznikiem z miekkiego materiatu. Podczas natrysku nalezy uzywac
mgty, ciSnienie 35-50 psi, i nanosi¢ do wytworzenia jednolitego lekko mokrego
filmu. Unika¢ nadmiernych rozlewdw. Przetrze¢ miekka bawetniang szmatka, gdy
warstewka wosku wyschnie na mgte.

wielkos¢ opakowania indeks towaru

3,785 ROZD-000-00007

TR-216

Ptynny Srodek rozdzielajgcy na bazie wosku

Opis

o ety

s Rt

oty TR-216 Srodek rozdzielajacy ptynny rozpuszczalnikowy na bazie wosku.

Charakterystyka

®  Na bazie naturalnych i syntetycznych woskdw twardych z odpornoscig na
wysoka temperature

®  Szybkie schniecie i tatwe polerowanie

®  Jednolity roztwér przy minimalnym osiadaniu wosku lub separacji

®  7Zapewnia wysoki potysk i doskonaty poslizg utatwiajgcy odformowanie

Zastosowanie

Srodek antyadhezyjny w postaci ptynnego wosku do stosowania na wszystkich
formach z kompozytéw poliestrowych.

wielkos¢ opakowania indeks towaru

3,785 | ROZD-000-00008

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sa one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl
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TR-905

Zmywacz

Opis

TR-905 to mieszanina rozpuszczalnikdw do usuwania wosku, olejow i innych
zanieczyszczenn z powierzchni zelkotu, elementéw kompozytowych i innych
twardych powierzchni (np. stal). Przy produkcji kompozytéw zalecany jest
do przygotowania i czyszczenia powierzchni formy przed zastosowaniem serii

ptynnych péttrwatych rozdzielaczy TR-900 oraz zastosowaniem podktadu
uszczelniacza TR-910.

Aplikacja

Zmywacz TR-905 nanosi¢ za pomoca czystej szmatki bawetnianej (bez dodatkow
syntetycznych), na powierzchnie roboczg o odpowiedniej wielkosci, tak aby
wystarczajgco rozpuszczone zanieczyszczenia pozostaty mokre. Szmatke nasaczong
rozpuszczonymi zanieczyszczeniami zutylizowaé, a jeszcze mokrg powierzchnie
wytrzeé¢ inng, czystg i suchg szmatka, obracajgc jej powierzchnie. W miare
zabrudzenia czesto zmieniac Sciereczki w celu utatwienia oczyszczenia i osuszenia
powierzchni. W razie potrzeby powtdrzyé te operacje, az powierzchnia bedzie
doktadnie oczyszczona i sucha. Niektére powierzchnie mogg wymagac uzycia
srodkow polerskich, aby usungc¢ wszelkie pozostatosci zabrudzen. Powierzchnia
powinna by¢ zawsze wytarta do sucha.

wielko$¢ opakowania indeks towaru

3,785 | ROZD-000-00012

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl
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TR-910

Uszczelniacz ciekty semipermanentny

Opis
TR-910 jest podkitadem btonotwoérczym po utwardzeniu odpornym na
wilgoé. Dziata uszczelniajgco na powierzchni form (nowych lub uzywanych

z mikroporowatoscig powierzchni) przed zastosowaniem péttrwatych Srodkéw
rozdzielajacych z serii TR-900.

Charakterystyka

®  Wiasciwosci wysokotemperaturowe (stabilno$¢ termiczna 900°F / 482°C)

®  Ochrona przed dziataniem styrenu i maksymalizacja wydajnosci ptynnych
péttrwatych srodkéw rozdzielajgcych TR-900, TR-920 i TR-930

®  pPomoc przy wlamaniu uwalniania oraz uszczelnianiu porowatosci

®  7Zapobiega przepuszczaniu wilgoci, utwardzony podkfad przylega dobrze do
powierzchni formy

®  Kompatybilny z wiekszoscig $rodkéw rozdzielajgcych

Aplikacja

Podktad/uszczelniacz stosowaé do form wykonanych z udziatem wtékien szklanych, form metalowych lub oprzyrzagdowania z kompozytdw,
przed zastosowaniem rozdzielaczy TR-900, TR-920 i TR-930. Zalecany do wszystkich typow formowania poliestréw, formowania epoksyddéw
i innych aplikacji na termoutwardzalnych formach wzmocnionych wtéknem szklanym lub grafitem. Powierzchnie formy oczysci¢ doktadnie ze
wszystkich poprzednich uszczelniaczy i srodkdw rozdzielajacych przy uzyciu zmywacza TR-905. Moze by¢ konieczne uzycie mieszanin Srodkow
Sciernych, aby usunac roznego rodzaju wczesniej natozone srodki rozdzielajgce lub uszczelniacze. Po nich nalezy najpierw powierzchnie umy¢
wodg, potem wytrze¢ do sucha, aby usungé pozostatosci Scierniwa. Nastepnie catkowicie oczysci¢ powierzchnie formy przy uzyciu zmywacza
TR-905.

Podktad/uszczelniacz TR-910 stosowaé na niewielkim obszarze (ok. 90 x 90 cm) cienka warstwa ciggtego filmu. Jeszcze mokre, z oznakami
smuzenia, delikatnie wytrze¢ do sucha czystg, niepylacy Sciereczkg z bawetny. Nalezy zacza¢ od jednego korca powierzchni formy
i kontynuowac, az cata forma zostanie uszczelniona podktadem. Po uptywie 15 minut natozy¢ drugg warstwe w celu zapewnienia jednolitego
pokrycia lub na powierzchniach porowatych kilka warstw z takim samym odstepem czasowym. Pozwoli¢ formie odstac lub utwardzi¢ sie
powtoce przez minimum 20-30 minut miedzy natozeniem ostatniej warstwy i uzyciem TR-900, TR-920 lub TR-930. Dla maksymalnej wysokiej
temperatury formowania wygrzaé¢ powtoke po utwardzeniu warstwy przy 250°F/121°C przez 1 godzine lub pozwoli¢ na dtuzsze utwardzanie
w wysokiej temperaturze przez 2-3 godzin. Przy nanoszeniu podktadu natryskiem uzywac suchego Zrédta powietrza lub naktadac natryskiem
hydrodynamicznym, stosujac cienkie ciggte warstwy, unikajac nadmiaru cieczy, katuzy lub Sciekania. Rozpyla¢ ciecz trzymajac pistolet okoto
10-15 cm od powierzchni formy. Jeszcze mokre, delikatnie wytrze¢ do sucha czystg bawetniang Sciereczka, jak okreslono przy aplikacji reczne;j.

wielkos¢ opakowania indeks towaru

3,785 | ROZD-000-00013

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie witasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sa one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl
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TR-930

Srodek rozdzielczy semipermanentny wielokrotnego rozformowania

Opis

TR-930 to odporny na wysokie temperatury wielofunkcyjny péttrwaty Srodek
rozdzielczy, ktérego powtoka utwardza sie w warunkach atmosferycznych, trwale
przyklejajac cienkg przezroczystg powtoka do powierzchni formy. TR-930 daje
wiele uwolnien wyrobu z formy dla aplikacji na formach z poliestrow, epoksydow,
poliimidow, BMC, SMC, stalowych i innych roznych zaawansowanych kompozytéw:
zywic z widknem szklanym lub grafitowym, ztozonych proceséw formowania,
rotacyjnych termoplastow i gumy formowanej.

Charakterystyka

® Doskonate wiasciwosci wysokotemperaturowe (stabilnoé¢ termiczna 500°F /
260°C)

Wiele rozformowan z aplikacji

tatwos¢ aplikacji oraz krétki czas utwardzania

Brak przedwczesnego uwalniania lub transferu

Polerowanie $ciereczkami do potysku

tatwe ponowne tworzenie powtoki bez narastania (ztogdw)

Zastosowanie Uwaga

Skuteczny rozdzielacz wielokrotnego odspojenia, zapobiegajacy przywieraniu
do form z laminatéw poliestrowo-szklanych i form pokrewnych.

®  Otwarte formy, nanoszenie rozdzielacza reczne lub natryskowe
Formowanie ttoczne

Czesci form do iniekgji

Worek prézniowy

Formy z transferem zywicy (RTM)

Zalecamy stosowanie uszczelniacza/podktadu TR-910 na
bardziej porowate czy szorstkie powierzchnie formy i w celu
uzyskania maksymalnej wydajnosci z wersji TR-930.

Witasciwosci fizyczne

parametr wartos¢

nazwa rozpuszczalnika mieszanina benzyn alifatycznych
ciezar wtasciwy 0,82 g/cm?
WT / Gal 6,8 Ibs / gal (ok. 1,796 kg/dm?3)
zuzycie ok. 1200 Sq. m / Gal. (ok. 317 m?/dm?3)
czas utwardzania ok. 10 — 20 min, w temperaturze pokojowej (70°F/21°C) lub 15 min w 250°F/121°C
wyglad przezroczysta ciecz o charakterystycznym zapachu
metoda utwardzania reakcja chemiczna z wilgocig atmosferyczng po odparowaniu rozpuszczalnika

Aplikacja

Zawsze nalezy uzywac i smarowac forme czysta, niepylaca Sciereczkg ze wszystkich tkanin bawetnianych (bez dodatkéw syntetycznych). Doktadnie wyczysci¢
powierzchnie formy ze wszystkich poprzednich srodkéw rozdzielajgcych i uszczelniaczy/podktadéw, korzystajgc ze zmywacza do form TR-905. Powierzchnia
powinna byc¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen. Zastosowaé TR-930, nanoszac cienka mokra warstwe na matym obszarze (ok. 90 x 90 cm) na powierzchni
formy, zaczynajac od punktu koricowego formy. Kiedy warstewka jest ciggle wilgotna, delikatnie wytrze¢ do sucha inng czystg szmatka bawetniang, obracajac
i zmieniajac strone tkaniny tak czesto jak bedzie to potrzebne zgodnie z wymogami schniecia. Unika¢ nadmiernie silnego tarcia lub przecierania po obrabianej
powierzchni, co zapewnia bardziej jednolitg i skuteczng powtoke rozdzielacza. Nanoszac na nowg powierzchnie robi¢ zaktadke na obok naniesiong powtoke,
kontynuujac do pokrycia catej powierzchniformy. Powtarzac te czynnosé dla 3 —4 warstw na catej powierzchni formy. Czas utwardzania 1 warstwy w temperaturze
pokojowej (75°F/24°C) wynosi okoto 20-30 minut. Wyzsza temperatura pomieszczenia i formy prowadzi do szybszego odparowania rozpuszczalnika i szybszego
utwardzenia, 1 minuta przy 250°F/121°C. Dodatkowa powtoka jest zalecana dla pierwszych 2 - 3 rozformowan wstepnych, w celu zwiekszenia jakosci i trwatosci
formy. Podczas natrysku nalezy uzywac suchego zrédta powietrza lub naktadaé natryskiem hydrodynamicznym, tworzac cienkg ciggta i gtadka warstwe, unikajac
nadmiernego zalewania lub zaciekdw. Wytrzec¢ czystg i suchg tkaning bawetniang wg instrukcji wycierania aplikacji.

wielko$¢ opakowania indeks towaru

3,785 ROZD-000-00014

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wiasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetwdrstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl
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TR-950

Srodek rozdzielczy semipermanentny wielokrotnego rozformowania
Opis

TR-950 jest szybkoschngcym ptynnym péttrwatym rozdzielaczem, ktéry nie wymaga
wtérnego wycierania. Pozostawia jednolity potysk powierzchni po pojedynczym
wtarciu, nie ma koniecznosci polerowania, jak w najbardziej tradycyjnych
rozdzielaczach polimerowych.

Charakterystyka

tatwosc aplikacji — niewymagane przecieranie szmatka do sucha
Aplikacja reczna lub natryskowa

Szybkie wyschniecie lub utwardzenie

Wyschniecie na wysoki potysk

Nie wymaga podktadu/uszczelniacza

Wiele rozformowan — zwiekszona produkcja

Zastosowanie Uwaga

Wszystkie kompozyty poliestrowe wzmacniane widknem szklanym i odlewy. Przechowywac¢ pojemnik zamkniety, gdy nie jest uzywany.
Reaktywny polimer jest wrazliwy na wilgo¢.

Wiasciwosci fizyczne

parametr wartos¢

nazwa rozpuszczalnika weglowodory alifatyczne
temperatura zaptonu 10°C
ciezar wtasciwy 0,73 g/cm?
czas utwardzania ok. 5 - 10 min, w temperaturze pokojowej (21°C)
wyglad przezroczysta ciecz o charakterystycznym zapachu
metoda utwardzania reakcja chemiczna z wilgocig atmosferyczng po odparowaniu rozpuszczalnika

Aplikacja

Zawsze nalezy nanosi¢ na starannie oczyszczone powierzchnie formy. Uzywac czystych Sciereczek. Namoczy¢ szmatke, zeby byta zwilzona ale nie ociekajgca.
Przeciggnac¢ jednolita mokrg warstwe na catej powierzchni formy, poczagwszy od jednego korica do drugiego. Lekko przetrze¢ mokrg warstwe na powierzchni
formy, az do uzyskania jednolitego wygladu powtoki i odczekaé az rozpuszczalnik odparuje, pozostawiajac cienka jednolity film srodka rozdzielajacego.
Stosowaé minimum 4 - 5 powtok, oddzielonych od siebie czasowo o okoto 5 - 10 minut. Po ostatniej aplikacji TR-950 pozostawi¢ powtoke do utwardzenia przez
15— 20 minut w temperaturze pokojowej (21-24°C). Po pierwszym rozformowaniu i nastepnych 2-gim i 3-cim, w celu uzyskania odpowiedniej zwiekszonej ilosci
rozformowan, naktada¢ dodatkowo 1 - 2 warstwy rozdzielacza na czesci formy. Obszary form wysokiego zuzycia mogg wymagac czestszego nanoszenia powtok.

TR-950. W razie potrzeby wymienia¢ lub uzywac nowej $ciereczki do wcierania, a jezeli Sciereczka do wcierania wyschnie, to wyrzuci¢ ja i wzigé nowa, poniewaz
na powierzchni formy moze odktadaé sie zywica zgromadzona na Sciereczce. Unika¢ przemoczenia szmatki, moze spowodowac wystgpienie smug. Wszelkie
smugi lub $lady po wcieraniu mogg by¢ usuwane przez lekkie przetarcie suchg szmatka. Uzupetnienie powtoki TR-950 na powierzchni formy wykonywac na
pierwszy znak trudniejszego odformowania. Czestos¢ uzupetniania powtoki bedzie inna dla réznych konstrukcji form, materiatéw lub metod formowania.

Przed zastosowaniem wcierania TR-950 nalezy oczysci¢ z powierzchni formy wszystkie poprzednie rozdzielacze lub zanieczyszczenia. Najlepsze czyszczenie
zapewnia spolerowanie mieszaning TR-311 lub jej odpowiednikiem, a nastepnie uzycie zmywacza TR-905. Nowe lub uzywane formy i naprawione obszary moga
wymagac¢ dodatkowych warstw TR-950 dziatajgcych jako uszczelniacz.

wielko$¢ opakowania indeks towaru

3,785 | ROZD-000-00044

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie witasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sa one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl
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krzemionki
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NAPEENIACZE

Napetniacze mineralne to réznego rodzaju rozdrobnione skaty naturalne lub
produkty otrzymane syntetycznie. Stuzg jako wypetnienie zywicy gtéwnie
w procesach odlewania, ale réwniez przy natrysku sznurka rowingowego.



4& CONNECTOR® NAPEENIACZE

FINNTALC M 30

Talk techniczny

Talk (krzemian magnezu) 96%

Pozostate magnezyt i chloryt -

Produkt nie zawiera wykrywalnych iloéci mineratéw typu azbest i kwarc

Witasciwosci fizyczne

Gestosc DIN ISO 787/10 2750 kg/m?
Gestos¢ po utrzasaniu ISO 787/11 800 kg/m?
Gesto$¢ nasypowa 520 kg/m?
Twardos¢ Mohs 1
Wspodtczynnik zatamania 1,57

Rozktad wielkosci ziaren (Sedigraph 5100)

ponizej 40 um 9%
ponizej 30 um 96%
ponizej 20 um 85%
ponizej 10 um 55%
ponizej 5 um 25%
ponizej 2 um 8%
25 kg WYPE-000-00002

Piasek szklarski

frakcja wielkos$¢ opakowania indeks towaru
0,4-0,8 mm 25 kg WYPE-000-00025
0,1-0,3 mm 25 kg WYPE-000-00014

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.

www.connector.pl
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Wacker HDK N20

Hydrofobowa, amorficzna krzemionka koloidalna w postaci biatego proszku
o wysokiej czystosci.
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A T )

? g Typowe wiasnosci:

®  powierzchnia wtasciwa — 170-230 m?/g
®  Strata po suszeniu (2 godziny w temperaturze 105°C) —< 1,5 % wag.
®  Strata po prazeniu (2 godziny w temperaturze 1000°C) — < 1,5 % wag.
®  Zawarto$c SiO, —> 99,8 % wag.
® Gesto$¢—2,2 g/cm?
Zastosowanie:
®  Kontrola reologii i tiksotropii

q'x\ i__.-""‘".-r} ®  \Wzmocnienie
® poprawa swobodnego przeptywu
®  Zapobieganie powstawaniu zaciekdw i sedymentacji
[}

Zageszczanie

wielkos¢ opakowania indeks towaru

10 kg WYPE-000-00006

KONASIL K-200

H Hydrofilowa, amorficzna krzemionka koloidalna

ASIL
KEHH—"" Typowe wiasnosci:
®  powierzchnia wtasciwa — 200 (+/-25) m¥%g
Strata po suszeniu (2 godziny w temperaturze 105°C) —< 1,5 % wag.
Strata po prazeniu (2 godziny w temperaturze 1000°C) —< 1,5 % wag.
Zawartos¢ SiO, —2 99,8 % wag.
Gestosé nasypowa — 50 g/dm?
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J Zastosowanie:
r%‘fﬁ ®  Kontrola reologii i tiksotropii
ﬂ:__ e Wzmocnienie

Poprawa swobodnego przeptywu
Zapobieganie powstawaniu zaciekdéw i sedymentacji
Zageszczanie

S

Konasil K-200 jest stabilny chemicznie i nie podlega degradacji. Jest zabezpieczony przed wilgocig i chemikaliami.

wielko$¢ opakowania indeks towaru

10 kg WYPE-000-00037

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktéw do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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48 CONNECTOR® NAPEENIACZE

Wacker HDK H18 B

Hydrofobowa, amorficzna krzemionka koloidalna w postaci biatego proszku
o wysokiej czystosci. |

B :
Typowe wiasnosci: i ﬂ “[J

®  powierzchnia wiasciwa — 170-230 m?/g

®  Strata po suszeniu (2 godziny w temperaturze 105°C) — < 0,6 % wag. '
®  Zawarto$¢ Si0, —> 99,8 % wag. Ly |
®  Gestos¢—2,2 g/cm? i
Zastosowanie:

®  Kontrola reologii i tiksotropii

Wzmocnienie

Poprawa swobodnego przeptywu

Zapobieganie powstawaniu zaciekéw i sedymentacji
Zageszczanie

wielko$¢ opakowania indeks towaru

10 kg WYPE-000-00011

ARSIL zN-73 (MPch) N-191

Charakterystyka ogolna

Arsil jest to krzemionka bezpostaciowa , uwodniona, strgcana w $rodowisku
wodnym, wysoko rozdrobniona (bezwonny, biaty, pylisty proszek).

Wiasciwosci
Zawartosc Si0, % min 85
Zawartos¢ H,O (w 105 °C) % min 7
Wielko$¢ pH (4 % wodny roztwor) 6,0+ 8,0
Gesto$¢ nasypowa g/dm? max 150
Odsiew na sicie o wymiarach boku oczka 0,063 mm % max 0,5
Zastosowanie

Aktywny wypetniacz kauczukow, tworzyw sztucznych, mas uszczelniajacych. Stosowany w branzy gumowej, budowlanej, petrochemicznej,
papierniczej, wtdkienniczej, farb i lakieréw, srodkéw ochrony roslin, materiatéw ogniotrwatych.

wielko$¢ opakowania indeks towaru

12-18 kg WYPE-000-00001

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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NAPEENIACZE 4A CONNECTOR®

. Apyral 15

¥ ' Wodorotlenek glinu, stosowany jest gtéwnie jako uniepalniacz oraz wypetniacz w
tworzywach termoutwardzalnych oraz plastizolach.
| 'tEG | ;. ;. . .
i N ahﬂ ' Wiasciwosci chemiczne i fizyczne
3
i zawartosc¢ Al(OH), 99,7%
wilgotnosc 0,2%
' straty prazenia 34,6%
d,, [um] 3
rozktad ziarnowy: d., [um] 12
d,, [um] 23
wspotczynnik zatamania 1,58

przewodnos¢ elektryczna (10% H,0)  [uS/cm] <60

biatos¢ 60%
liczba olejowa (ml/100g) 27
gestosé (g/cm?) 2,4
gestos¢ nasypowa (kg/m3) 600
wielkos¢ opakowania indeks towaru
25 kg WYPE-000-00040

Microdol 5

(weglan wapnia + weglan magnezu)

Typowe wiasnosci:

®  Ppozostatosé na sicie 45 um (1SO 787/7) - 0,01 %
®  Sredni rozmiar czastki (d,p) =5 um
® (Czastki<2pum-25%

Zastosowanie:
®  Farby
®  7ywice
® Tworzywa sztuczne
® Kleje
®  Ssczeliwa
wielkos$¢ opakowania indeks towaru
25 kg WYPE-000-00017

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktéw do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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ARTYKULY BHP

W kazdej pracy konieczne jest zachowanie podstawowych zasad bezpieczenstwa.

Zywice s3 klasyfikowane jako mieszaniny niebezpieczne, wiec w tej branzy ochrona
zdrowia i zycia pracownikdw ma ogromne znaczenie.

W zasadzie wszystkie stosowane substancje wymagajg ochrony rak, dlatego firma

Connector wychodzi naprzeciw zapotrzebowaniu klientéw i oferuje szereg rekawic
o réznych parametrach chemoodpornosci. W sprzedazy mamy takze kombinezony
ochronne oraz inne artykuty BHP.

’/’)
8



48 CONNECTOR® ARTYKULY BHP / maski

Pétmaska
przeciwpytowa P1

z zaworkiem

Pétmaska przeciwpytowa P1 z zaworkiem lub bez przeznaczona do ochrony
uktadu oddechowego przed aerozolami z czastek statych i ciektych, o ile :
stezenie fazy rozproszonej aerozolu nie przekracza wartosci 4 x NDS (Najwyzsze

Dopuszczalne Stezenie).

Zastosowanie:
Przy cieciu i obrdbce laminatéw i konglomeratéw zywicznych, cieciu zbrojen
szklanych.

indeks towaru

DODA-000-00123

Filtropochtaniacz
Al1P2 ...,

Filtropochtaniacze (2 szt.) A1P2 do maski lub pétmaski. Chronig uktad oddechowy
przed gazami organicznymi i parami substancji organicznych, ktérych temperatura
wrzenia jest wyzsza niz 65 °C oraz pytami, dymami i mgtami. Dopuszczalne stezenie
par i gazéw wynosi 0.1% obj.

Filtropochtaniacz wykonany jest w postaci cylindrycznej, czarnej puszki z tworzywa
sztucznego (polipropylenu) o $rednicy 80 mm i wysokosci 40 mm i umieszczonej
na nim cylindrycznej, biatej obudowy (polipropylenowej) o $rednicy 70 mm i
wysokosci 12 mm. Te dwa elementy potgczone s trwale pierscieniem z tworzywa
sztucznego. Pochtaniacz wypetniony jest masg sorpcyjng na bazie wegla aktywnego.
Filtr zawiera wysoko skuteczny, plisowany materiat filtracyjny na bazie wtdkna
szklanego. W dolnej czesci filtropochtaniacza znajduje sie tacznik umozliwiajgcy
potgczenie z czesciami twarzowymi potmasek i masek posiadajgcymi ztgcza typu
bagnetowego: potmaski: Secura 2000, Secura 3000 oraz maski: Advantage 3200,
MAG-2 Filtropochtaniacze pakowane sg po 2 szt. w hermetycznie zamkniete torebki
barierowe.

indeks towaru

DODA-000-00796

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktéw do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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=@ ARTYKULY BHP / mask 4A CONNECTOR®

W

Potmaska
Secura 3000

Pétmaska Secura 3000 po skompletowaniu z odpowiednimi elementami
oczyszczajgcymi stanowi sprzet ochronny uktadu oddechowego przed szkodliwymi
substancjami wystepujgcymi pod postacia: aerozoli (pyty, dymy, mgty), par i gazow
oraz obu tych postaci tacznie.

Pétmaska SECURA 3000 sktada sie z korpusu, dwdch zaworéw wdechowych z
tacznikami bagnetowymi umozliwiajgcymi montaz elementéw oczyszczajacych,
zaworu wydechowego oraz nagtowia. W pétmasce SECURA 3000 stosowane jest
jednoczesciowe nagtowie tekstylne, ktdre taczy sie z pétmaska za posrednictwem
zapinek i zaczepow pierscienia.

DODA-000-00804

Maska
Advantage 3200

Maska ADVANTAGE 3200, po skompletowaniu z odpowiednimi elementami
oczyszczajgcymi stuzy do zabezpieczenia uktadu oddechowego przed szkodliwymi
substancjami wystepujgcymi pod postacig aerozoli — pyt, dym, mgta lub/i pod
postacig par i gazow lub/i obu tych postaci tacznie.

Maska ADVANTAGE 3200 sktada sie z korpusu, duzej szyby z korekcjg optyczna,
dwéch tgcznikdw bagnetowych z zaworami wdechowymi i uszczelkami oraz
nagtowia. Konstrukcja maski umozliwia jej skompletowanie z elementami
usuwajacymi szkodliwe substancje wystepujgce pod postacia aerozoli (pytu,
dymu, mgly), pod postacig par i gazéw oraz obu tych postaci tgcznie.

DODA-000-00500

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktéw do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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Kombinezon
malarski

Kombinezon malarski zapewnia podstawowg ochrone przeciw drobnym
zachlapaniom. Wykonany jest z polipropylenu wtékniny, ktéra przepuszcza
powietrze, a rownoczesnie zabezpiecza przed przenikaniem farby. Wyposazony w
zamek btyskawiczny utatwiajacy ubieranie sie.

e  Zapinany na suwak

e Kaptur wykonczony gumka

e  Brzegi rekawow oraz nogawek wykoriczone gumkami $ciggajacymi, dzieki
czemu kombinezon zapewnia wiekszg szczelnos¢

e  Marszczenie w pasie umozliwia lepsze dopasowanie sie do sylwetki
uzytkownika

indeks towaru

DODA-000-00325

Kombinezon
chemizacyjny

Przeznaczony do ciezkich prac. Zapewnia doskonata ochrone przed pytami oraz
ograniczong ochrone przed zachlapaniem ciektymi substancjami chemicznymi.
Zapewnia komfort pracy, tatwy i wygodny w uzyciu.

e  Zapinany na suwak

e  Kaptur wykonczony gumka

e  Brzegi rekawow oraz nogawek wykoriczone gumkami $ciggajacymi, dzieki
czemu kombinezon zapewnia wiekszg szczelno$¢

e  Marszczenie w pasie umozliwia lepsze dopasowanie sie do sylwetki
uzytkownika

indeks towaru

DODA-000-00021

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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ARTYKULY BHP / rekawice 4A CONNECTOR®

Rekawice
kwasoochronne
Ludwik

Rekawice pieciopalcowe o ksztatcie anatomicznym. Wykonane z lateksu i kauczuku
naturalnego, najwyzsze parametry ochrony w naszej ofercie. Czas przebicia powyzej
480 minut. Spetniajg normy: PN-EN 420:2005, PN-EN 374-1:2005, PN-EN 388:2006,
' EN 374:2003. Czes¢ chwytna i grzbietowa rekawic jest szorstka, co zapewnia pewny

=

- ' chwyt, natomiast wnetrze rekawic gtadkie, pudrowane.

DODA-000-00312

Rekawice
flokowane

Rekawice pieciopalcowe moletowane na palcach w celu zapewnienia lepszej
przyczepnosci. Posiadajg 1 klase ochrony wg dyrektywy 89/686/EWG. Odporne na
" rozcigganie. Wysoka odpornos$¢ na detergenty i srodki piorgce.

rodzaj rekawic indeks towaru

7,5 DODA-000-00005
8,5 DODA-000-00772
9,5 DODA-000-00773

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktéw do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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Secol

Hydrofilowy zel ochronny do dtoni

Hydrofilowy zel ochronny do dtoni Secol zawiera 140 graméw specyfiku.
To niekonwencjonalna metoda ochrony dtoni wynaleziona przez polskich
naukowcdw. Zel ochronny natozony na dtonie zapewnia ochronng warstwe
cienszg od skéry wykazujgcg odpornosé podobng do rekawic BHP. Niewielka
ilos¢ zelu wysycha po okoto 2 minutach i utrzymuje sie na skérze do 4 godzin.
Mozna ja szybko usunaé¢ za pomoca wody. Zel chroni pory skéry, nie ogranicza w
zaden sposdb sprawnosci manualnej i nie krepuje ruchéw. Sposéb dziatania zelu
ochronnego jest bardzo prosty. Tworzy on cienkg warstwe chronigca dtonie przed
toksycznym dziataniem farb i lakieréw, a takze rozpuszczalnikdw organicznych z
grupy zwigzkdéw aromatycznych, alifatycznych i ich pochodnych halogenowych
(m.in. benzen, toluen, ksylen, chlorobenzen). Chroni dtonie réwniez przed
produktami ropopochodnymi: benzynami, olejami, smarami, smotami oraz
takimi substancjami jak zywice: utwardzacze i plastyfikatory, estry, ketony i pyty
brudzace. Przeznaczony do prac, w ktérych istnieje ryzyko kontaktu z substancjami
organicznymi. Polecany do stosowania wszedzie tam, gdzie stosowanie rekawic
nie jest mozliwe ze wzgledéw bezpieczenstwa lub jest niewygodne.

indeks towaru

DODA-000-00210
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Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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OPAKOWANIA

W ofercie posiadamy puszki i wiadra wykonane z metalu i polipropylenu. Wszystkie

opakowania dostepne sg w réznych wielkosciach.



‘A CONNECTOR"® OPAKOWANIA / opakowania metalowe

Opakowania metalowe

Wiadro i wieczko wykonane z blachy ocynowanej. Pierscien podwdjnie zawalcowany do pobocznicy i uszczelniony. Wieczko, wciskane w
pierscien, uszczelnione i zabezpieczone przed wypadnieciem specjalnie uksztattowanym przettoczeniem. Dno potréjnie zawalcowane
do pobocznicy i uszczelnione. Kabtagk wykonany z drutu ocynkowanego. Posiadajg certyfikacje do uzycia z materiatami niebezpiecznymi
znajdujacymi sie w naszej ofercie.

nazwa opakowania pojemnosc indeks towaru
1 Puszka V'1,2 1,21 OPAK-000-00019
2 Wiadro 2,5 | 2,51 OPAK-000-00014
3 Wiadro 5 | 51 OPAK-000-00011
4 Wiadro 20 | z dZzwignig 201 OPAK-000-00013
5 Pojemnik metalowy V'50 501 OPAK-000-00010

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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OPAKOWANIA / opakowania plastikowe ‘A CONNECTOR®

Opakowania plastikowe

Oferujemy szeroka game pojemnikéw z polipropylenu wraz z uchwytami z tworzywa lub drutu ocynkowanego.

W komplecie szczelne wieczka zatrzaskiwane.

nazwa opakowania pojemnosc indeks towaru
1 Wiaderko V-1 plastik 11 OPAK-000-00002
2 Wiaderko V-3 plastik 31 OPAK-000-00003
3 Wiaderko V-5 plastik 51 OPAK-000-00008
4 Wiaderko V-10 plastik 101 OPAK-000-00004

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktéw zawarte w niniejszej publikacji s3 oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktéw do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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Sama technologia laminowania jest znana od bardzo dawna. Laminat to tworzywo
powstajgce z potaczenia co najmniej dwoch sktadnikow réznigcych sie miedzy sobg
wiasciwosciami. Powstaty kompozyt posiada wtasciwosci obu materiatéw. Laminat
Wraz z uptywem czasu i rozwojem technologii pojawiaty sie coraz to nowsze
rozwigzania w zakresie surowcow przeznaczonych do produkcji laminatéw.
Oferujemy materiaty nowoczesniejsze, zapewniajgce dodatkowe korzysci. Ponizej
przedstawiamy dostepne w naszej ofercie zbrojenia wykorzystywane w produkgcji

sktada sie z matrycy (zbrojenia) oraz lepiszcza (zywicy).

ZBROIJENIA

[aminatow.

£



4& CONNECTOR® ZBROJENIA /

Tkaniny szklane splot 1/1

splot prosty, dostepne rézne gramatury

Najpopularniejszy typ zbrojenia laminatu, standardowo ze szkfa typu E. Wyrdzni¢ mozna wiele rodzajéw zbrojen szklanych — maty, tkaniny,
sznurki, welony, itd. Kazdy typ przeznaczony do konkretnego zastosowania.

l-h#.'"lw:'._‘-'_ *knr_-'-n.ﬂ
" & W W e g - W 8
Tkaniny szklane splot 2/2

splot skosny, dostepne rézne gramatury

Najpopularniejszy typ zbrojenia laminatu, standardowo ze szkta typu E. Wyrdzni¢ mozna wiele rodzajéw zbrojen szklanych — maty, tkaniny,
sznurki, welony, itd. Kazdy typ przeznaczony do konkretnego zastosowania.

www.connector.pl
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Tkaniny weglowo-aramidowe

dostepne rézne gramatury

Materiat zbrojeniowy do zaawansowanych kompozytéow. Uzyskiwany przez przeplatanie pasm rowingu weglowego i aramidowego. Dzieki
ciasnemu przeplataniu wtékien materiat ten charakteryzuje sie bardzo niewielkim zuzyciem zywicy. Tkanina weglowo-aramidowa zapew

nia bardzo duzg wytrzymatosé na zginanie i rozcigganie w kierunku przebiegu wtdkien. Nadaje sie do produkcji z zywicami epoksydowymi
i winyloestrowymi. Produkt dostepny w réznych gramaturach oraz splotach.

A

s
’
L4

L
r
"

v 1!1'-:'1!!!"""’ R A

ipapavErENE s

 J
L
r

E

¥
r
r

| 4

E g g e b e
EyEyE R R
: wow
l'r.

P W MW
wa e N W W
|
r

= 2w 2 » 2 TEVE " Fw
- |

aF T Sl

e .
s ¥y |-

_".l!l! F

=NE= s
aN | .
, _ =w s wE —m ETH =0
O ™ ™ s amawns - u
L SSR T T CaW a Rt e s w W eWme W
W oWy A WE W™ W AT A A i N
‘ ik N N Wt St W e B m Bl B3

www.connector.pl




4& CONNECTOR® ZBROJENIA g

Maty szklane

Najpowszechniej stosowany typ zbrojenia szklanego. Mata szklana to sklejone ze sobg pieciocentymetrowe pasma widkien szklanych,

ktére tworzg materiat. Maty szklane dzielimy ze wzgledu na rodzaj lepiszcza na emulsyjne i proszkowe. W ofercie dostepne s rézne gra-
matury tego produktu.
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Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wiasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetwdrstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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Sznurki rowingowe

Sznurek rowingowy to zbrojenie szklane w formie sznurka nawinietego na szpule. Wyrdznia sie sznurek do natrysku chopperem i sznurek
do nawijania. Pierwszy typ stosowany jest w produkcji laminatu metodg natrysku zywicy i cietego w mtynku sznurka. Jest to bardzo
popularna metoda przy produkcji duzych ptaszczyzn. Sznurek do nawijania stuzy gtéwnie do produkc;ji rur i kratownic. Jest bardziej elastyczny
od sznurka natryskowego.

Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sa one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejacych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie préby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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Materiaty przektadkowe

Materiaty przektadkowe o niskiej gramaturze i nasigkliwosci zywica, dajace przyrost grubosci elementu bez nadmiernego wzrostu wagi.
Wykorzystywane sg do produkcji elementéw typu ,sandwich”. Zastosowanie tego typu materiatdw zmniejsza mase gotowego elementu
w poréwnaniu z produkcjg na standardowych zbrojeniach, generujgc tym samym zmniejszenie kosztow. Produkty dostepne sg w réznych

grubosciach, co ma wptyw na szybko$¢ produkcji. Materiaty przektadkowe dostepne sg zaréwno do produkcji standardowej (recznej), jak
i technik wtryskowych.
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Zapoznanie sie z kartami technicznymi jest niezbedne, aby prawidtowo obchodzi¢ sie z niniejszymi produktami zaréwno w zakresie wtasciwego przechowywania, zastosowania, w tym przetworstwa. Informacje na
temat produktow zawarte w niniejszej publikacji sg oparte o obecny stan wiedzy. Nie sg one réwnoznaczne z udzieleniem indywidualnej gwarancji przez producenta. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie
sposobu przechowywania i stosowania produktow do istniejgcych warunkéw technicznych oraz aktualnej wiedzy technicznej. Przed uzyciem produktéw koniecznie jest ich kazdorazowe przetestowanie przez uzytkownika
(przeprowadzenie prdby) celem sprawdzenia wtasciwosci i zastosowania w odpowiednich warunkach. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z niniejszymi produktami.
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Welon szklany

Popularny w przemysle zabezpieczers chemoodpornych. Wykonany ze szkta typu C, gramatura produktu 30g/m?. Doskonale przylega
do powierzchni laminatu. Stosowany jako warstwa barierowa lub doszczelniajgca i wyréwnujgca powierzchnie laminatu.

Zapoz
temat produkté
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